มก.-ธ.ก.ส. NF 009/2550

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ มก.- ธ.ก.ส.
การตัดเย็บเสื้อผ้าสำเร็จรูปในระบบอุตสาหกรรม
๑. ขอบข่าย
มาตรฐานผลิตภัณฑ์มก. – ธกส. นี้ครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑ์ที่เป็นเสื้อผ้าสำเร็จรูป 

๒.  บทนิยาม
เสื้อผ้าสำเร็จรูป หมายถึง เสื้อผ้าที่มีการผลิตมากกว่า ๑ ขนาดขึ้นไป ตามขนาดมาตรฐานทั่วไปเพื่อให้ผู้บริโภคสามารถเลือกซื้อขนาดที่ใกล้เคียงกับรูปร่างของตนเองไปสวมใส่ได้ทันที
๓.ชนิด
เสื้อผ้าสำเร็จรูป แบ่งตามประเภท ได้แก่
๓.๑ เสื้อเชิ้ต
๓.๓ เสื้อโปโล
๓.๔ เสื้อคลุม
๓.๕ ชุดแสค
๓.๖ กระโปรง
๓.๗ กางเกง
๔.  คุณลักษณะที่ต้องการ
๔.๑ ลักษณะทั่วไป
ต้องอยู่ในสภาพที่เรียบร้อยตลอดทั้งชิ้นงาน สวยงาม ไม่เปรอะเปื้อน และไม่ปรากฏข้อบกพร่องให้เห็นชัดเจน เช่น รอยย่น , มีเส้นด้ายหลุดลุ่ย , ขาดเป็นรู , เปื้อนน้ำมันหรือคราบสกปรก 
๔.๒ การตัดเย็บ
ต้องเรียบร้อย สำหรับผ้าทั่วไปใช้ฝีเข็มห่าง 4 ฝีเข็มใน 1 เซนติเมตร  สำหรับผ้าบางเช่นผ้าชีฟอง เป็นต้น ใช้ฝีเข็มห่าง 5 ฝีเข็มใน 1 เซนติเมตร  ฝีเข็มต่อเนื่อง ด้ายไม่กระโดด และไม่เป็นรูเข็ม โดยตรวจสอบตามตารางที่ ๑ ในข้อ ๘.๑.๒
๔.๓ ขนาด
เสื้อผ้าสำเร็จรูปที่ตัดเย็บเรียบร้อยแล้วต้องมีขนาดได้มาตรฐานตามตารางที่ ๒ในข้อ ๘.๑.๑
เมื่อชักตัวอย่างตรวจตามข้อ ๗  แล้วนำมาพิจารณาตามหลักเกณฑ์ในตารางที่๑ ข้อ ๘.๑.๒
๕.  การบรรจุ
หากมีการบรรจุ ให้บรรจุผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปในหีบห่อที่สะอาด แห้ง เรียบร้อย และสามารถป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ์ได้
๖.  เครื่องหมายและฉลาก
ที่ฉลากหรือหีบห่อผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปทุกหน่วย อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่าย ชัดเจน
(๑) ชื่อเรียกผลิตภัณฑ์ เช่น เสื้อเชิ้ต เสื้อโปโล กระโปรง กางเกง  ฯลฯ
(๒) ขนาด
(๓) ชื่อผู้ทำ หรือสถานที่ทำ พร้อมสถานที่ตั้ง หรือเครื่องหมายการค้าที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใช้ภาษาต่างประเทศ ต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กำหนดไว้ข้างต้น
๗.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน
๗.๑ รุ่น ในที่นี้ หมายถึง ผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปที่ทำหรือส่งมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๗.๒ การชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้เป็นไปตามแผนการชักตัวอย่างที่กำหนดต่อไปนี้
 การชักตัวอย่างและการยอมรับ สำหรับการทดสอบการใช้งาน การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลากให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกัน ตามวิธีการสุ่มตรวจในระบบ AQL ๒.๕ ระดับ ๒  เมื่อตรวจสอบแล้วทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ ๔ ข้อ ๕ และข้อ ๖ จึงจะถือว่าผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปรุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ที่กำหนด
๘.  การตรวจสอบ
๘.๑  การตรวจสอบลักษณะทั่วไป 
๘.๑.๑   ให้ตรวจสอบตามตารางที่ ๑  และ ๒ 
ตาราง ๑  
(ข้อ ๘.๑.๑)
การตรวจคุณภาพ (QC) เสื้อเชิ้ต*
จำนวนเสื้อที่ผลิตทั้งหมด……………………..ตัว

	ลำดับ
	รายการ
	จำนวน
	รวม (ตัว)
	คิดเป็น %

	1
	ฝีเข็มห่างมากกว่า 4 ฝีเข็ม/1 ซม.
	
	
	

	2
	การย่น
	
	
	

	3
	หยดน้ำมัน คราบสกปรก
	
	
	

	4
	ด้ายกระโดด
	
	
	

	5
	เป็นรูเข็ม
	
	
	

	
	
	รวมทั้งหมด
	
	


* หมายเหตุ  เสื้อผ้าสำเร็จรูปประเภทอื่นๆ ใช้เกณฑ์ในการตรวจเดียวกัน
ตาราง ๒  
(ข้อ ๘.๑.๑)
Size spec เสื้อเชิ๊ต*
	ลำดับ
	รายการ
	TOL

(+/-)
	SS

34
	S

36
	M

38
	L

40
	XL

42
	2XL

44
	3XL

46

	1
	รอบอก
	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	รอบชายเสื้อ
	1
	
	
	
	
	
	
	

	3
	วงแขนสูงวัดตรง
	1
	
	
	
	
	
	
	

	4
	ปลายแขนเสื้อกว้าง
	1
	
	
	
	
	
	
	

	5
	คอกว้าง
	0.5
	
	
	
	
	
	
	

	6
	ปลายปกเสื้อ
	0.5
	
	
	
	
	
	
	

	7
	ไหล่กว้าง
	1
	
	
	
	
	
	
	

	8
	เสื้อยาว
	1
	
	
	
	
	
	
	


* หมายเหตุ  ตาราง Size spec ของเสื้อผ้าสำเร็จรูปประเภทอื่นๆ มีเกณฑ์การตรวจวัดในลักษณะเดียวกัน
๘.๑.๒    หลักเกณฑ์การให้คะแนนเป็นไปตามตาราง ดังต่อไปนี้
ตาราง ๑  หลักเกณฑ์การให้คะแนน
(ข้อ ๘.๑.๒)
	ลักษณะที่ตรวจสอบ
	เกณฑ์กำหนด
	ระดับการตัดสิน (คะแนน)

	ขนาดไซส์
	ตามตารางไซส์
	ดีมาก
	ดี
	พอใช้
	ต้องปรับปรุง

	ตราไซส์
	บอกขนาดไซด์เทียบกับไซส์มาตรฐานสากลเยอรมัน
	๔
	๓
	๒
	๑

	หยดน้ำมัน คราบสกปรก
	เกิดเป็นรอยหยดน้ำมัน หรือคราบสกปรกบนผืนเสื้อ
	๔
	๓
	๒
	๑

	วัตถุดิบ
	ผืนผ้าอาจเกิดจากผ้าขาดเป็นรู เศษด้ายโผล่ขึ้นมา เนื้อผ้าแยก ด้ายขาด โครงสร้างลายทอผิด ลายผิด ลายไม่ต่อเนื่อง 
	๔
	๓
	๒
	๑

	การย่น
	ความเรียบและความสม่ำเสมอของตะเข็บบนผืนเสื้อ
	๔
	๓
	๒
	๑

	ด้ายกระโดด
	ความสม่ำเสมอของฝีเข็มบนเนื้อผ้า  ไม่มีเส้นด้ายที่กระโดด
	๔
	๓
	๒
	๑

	เป็นรูเข็ม
	เกิดรูจากเข็มบนเนื้อผ้า
	๔
	๓
	๒
	๑

	เฉดสี
	ชิ้นส่วนของเสื้อที่นำมาประกอบกันต้องมีเฉดสี และลวดลายเดียวกัน 
	๔
	๓
	๒
	๑

	ฝีเข็ม
	4 ฝีเข็ม/1 ซม. หรือ 10 ฝีเข็ม/1 นิ้ว
	๔
	๓
	๒
	๑

	ภาพรวมของเสื้อ
	ความเท่ากันทั้งสองด้าน เช่น สาบเสื้อ ปลายปกเสื้อ
	๔
	๓
	๒
	๑


ตาราง ๒  หลักเกณฑ์การให้คะแนน
(ข้อ ๘.๑.๒)
	จุดที่ต้องตรวจสอบและประเมินผล
	คะแนน
	หมายเหตุ

	
	๓
	๒
	๑
	

	สถานที่ตั้งและอาคารสถานที่ผลิต
	 
	 
	 
	 

	* ถ้าสถานที่ทำงานใกล้แหล่งน้ำเน่าเสีย มีการบำบัดและดูแลรักษาอย่างต่อเนื่อง
	 
	 
	 
	 

	*มีอากาศถ่ายเทได้อย่างสะดวก
	 
	 
	 
	 

	อาคารและสิ่งอำนวยความสะดวก
	 
	 
	 
	 

	*การออกแบบผังการทำงาน ชิ้นงานสามารถไหลได้สะดวกและง่ายต่อการทำความสะอาด  
	 
	 
	 
	 

	และซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพที่ดีตลอดเวลา
	 
	 
	 
	 

	*มีบริเวณเพียงพอต่อการทำงาน
	 
	 
	 
	 

	สะสาง
	 
	 
	 
	 

	*มีเศษวัสดุหรือสิ่งของต่างๆ เกะกะหรือตกหล่นตามพื้นหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการจักร อุปกรณ์หรือเครื่องมือในการเย็บบนพื้นบริเวณทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีของที่ไม่จำเป็นในการทำงานอยู่ในบริเวณที่ทำงานด้วยหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	* ตู้ ชั้นวางของ และโต๊ะทำงานเต็มไปด้วยของที่ไม่จำเป็นหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*สถานที่ทำงานไม่เป็นระเบียบ สกปรกเลอะเทอะหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	สะดวก
	 
	 
	 
	 

	*มีการกำหนดทางเดินและกำหนดที่วางของชัดเจนหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*ที่ชั้นวางของ ตู้ หรือโต๊ะมีป้ายบอก และอุปกรณ์ต่างๆมีป้ายติด มีตารางแสดงตำแหน่งการจัดวางสิ่งของหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการจัดเก็บ แยกประเภทเครื่องมืออุปกรณ์ต่างๆ โดยยึดหลักคุณภาพประสิทธิภาพ และความปลอดภัยหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	จุดที่ต้องตรวจสอบและประเมินผล
	คะแนน
	หมายเหตุ

	
	๓
	๒
	๑
	

	*บริเวณพื้นมีร่อง หรือรอยแยกยุบไม่สม่ำเสอ อาจก่อให้เกิดความไม่ปลอดภัยและความไม่สะดวกหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*อุปกรณ์ดับเพลิงต่างๆ มีเพียงพอและอยู่ในสภาพพร้อมใช้งานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	สะอาด
	 
	 
	 
	 

	*จักรเย็บผ้า และอุปกรณ์ต่างๆ มีฝุ่น สนิม คราบน้ำมันหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*หลอดไฟ แผงครอบหลอดไฟและสายไฟสกปรกหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการทำความสะอาดจักรเย็บผ้า และอุปกรณ์ที่ใช้ในการตัดเย็บต่างๆ ทั้งก่อนและหลังการใช้งานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการมอบหมายให้สมาชิกแต่ละคนรับผิดชอบดูแลทำความสะอาดจักรจักรเย็บผ้า  
	 
	 
	 
	 

	และอุปกรณ์ที่ใช้ในการตัดเย็บแต่ละเครื่องหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการทำความสะอาดครั้งใหญ่ประจำปีหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	สุขลักษณะ
	 
	 
	 
	 

	*ได้ขจัดสาเหตุของฝุ่นละออง และคราบน้ำมันหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*แสงสว่าง เสียง และอุณหภูมิไม่เหมาะสมต่อการทำงาน และอาจเป็นอันตรายต่อสุขภาพหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*ป้าย สัญลักษณ์ต่างๆ มีขนาดและอยู่ในระดับที่เหมาะสมกับสายตาหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการกำหนดแนวทางและวิธีปฏิบัติเพื่อรักษามาตรฐานและความเป็นระเบีบยเรียบร้อยในสถานที่ทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการปรับปรุงและตกแต่งสถานที่ทำงาน เพื่อให้เกิดสภาพแวดล้อมที่ดี สดชื่นและน่าทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	จุดที่ต้องตรวจสอบและประเมินผล
	คะแนน
	หมายเหตุ

	
	๓
	๒
	๑
	

	สร้างนิสัย
	 
	 
	 
	 

	*มีการอบรมให้ความรู้และสร้างความเข้าใจเรื่องความเป็นระเบียบเรียบร้อย ในสถานที่ทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*มีการตรวจสอบการดำเนินกิจกรรมอย่างสม่ำเสมอหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*สมาชิกในกลุ่มทุกคนรักษา ละปฏิบัติตามกฏระเบียบหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*ทุกคนช่วยกันดูแลรักษาความสะอาดของสถานที่ทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 

	*หัวหน้ากลุ่มเป็บแบบอย่างที่ดีของการจัดระเบียบ ความเรียบร้อยในสถานที่ทำงานหรือไม่
	 
	 
	 
	 


๘.๒  การทดสอบการบรรจุ  และเครื่องหมายและฉลาก  ให้ตรวจพินิจ
โดย  อาจารย์เฟื่องฟูรัตน์  มุ่งทวีสินสุข
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